
วิถีของการปรับปรุงประสิทธิภาพเคร่ืองจักรในการบารุงรักษาทวีผลท่ีทุกคนมีส่วนร่วม(TPM) หากปราศจากตัวตรวจวัดท่ีดีและถูกต้องอาจนาพา
ไปสู่วิธีการปฏิบัติงาน ในการแก้ปัญหาท่ีผิดแนวทางได้ ตัววัดท่ีนิยมใช้กันอย่างกว้างขวางในหลายอุตสาหกรรมคือ การวัดประสิทธิผลโดยรวมของ
เคร่ืองจักรอุปกรณ์ (Overall Equipment Effectiveness : OEE) เพราะ OEE เป็นการตรวจวัดท่ีสามารถบอกถึงสุขภาพของเคร่ืองจักร โดย
วิธีการเชื่อมโยงองค์ประกอบ 3 องค์ประกอบ คือ อัตราความพร้อมใช้งาน (Availability Rate) อัตราสมรรถนะ (Performance Rate) และอัตรา
คุณภาพ (Quality Rate) หากเข้าใจกระบวนการวัด การรวบรวมข้อมูลและการรายงานผลท่ีถูกต้อง ความสูญเสียใหญ่ๆท่ีว่าขจัดยากคงเป็นเร่ือง
ง่ายได้อย่างไม่ต้องสงสัย 

วตัถปุระสงค ์: หลกัสูตรนีมุ้ง่หมายใหผู้เ้ขา้รบัการเรยีนรู.้.. 
    +  เข้าใจภาพรวมของการขจัดความสูญเสียใหญ่ท่ีมีผลต่อประสิทธิผลโดยรวมของเคร่ืองจักรอุปกรณ์  
    +  เป็นแนวทางในการปรับปรุงประสิทธิผลของเคร่ืองจักรท่ัวท้ังองค์กร 
    +  สามารถรวบรวมข้อมูลเพื่อประมวลผล OEE รวมถึงการรายงานผลนาสู่การปฏิบัติเพื่อลดความสูญเสียท่ีเกิดกับเคร่ืองจักรอุปกรณ์ได้ 
 +  แลกเปลี่ยนและแบ่งปันแนวคิดและแนวทางปรับใช้งานกับวิทยากรและผู้เข้ารับการอบรม  

หวัขอ้เรยีนรู ้:  
 +   เครื่องจักรกับสมรรถนะขององค์กร 
 +   แนวคิดการบ ารงุรักษาทวีผลที่ทุกคนมีส่วนร่วม (TPM) 
 +   ความหมายของ OEE 
 +   พฤติกรรมการขัดข้องของเครื่องจักร(Bath Tub Curve) 
 +   ความสูญเสียที่มีผลต่อประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักรอุปกรณ์ 
 +   การเก็บรวบรวมข้อมูลและการวัดผล OEE 
 +   แนวทางการปรับปรุงค่า OEE 
 +   สรุปพร้อมอภิปรายกลุ่ม 

รปูแบบการเรยีนรู ้:   
      +   บรรยายแบบกระชับ (Mini-lecture)     
 +   ฝึกปฏิบัติตามโจทย์ พร้อมค าแนะน าจากวิทยากร 
      +   เรียนรู้จากกรณีศึกษา พร้อมค าแนะน าในการน าไปปรับใช้    
 +   อภิปรายและแลกเปลี่ยนประสบการณ์กับวิทยากร  

ระยะเวลา :  1  วนั  ตามทีอ่งคก์รก าหนด 

กลุม่เปา้หมายผูเ้ขา้รบัการเรยีนรู ้:   
      +    ผู้บริหาร ผู้จัดการ หรือหัวหน้างานจากทุกสายงาน      
      +    วิศวกร และเจ้าหน้าท่ีท่ีปฏิบัติงานเก่ียวกับเคร่ืองจักร และการซ่อมบ ารุงเคร่ืองจักร   

      

การเพ่ิมประสิทธิผลโดยรวมของเครื่องจักรอุปกรณ์  
(Over all Equipment Effectiveness - OEE) 


